12.1 Poren verschweiBen
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(Abb.12.1)
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{9 2 Vorsicht bei Poren in Lotfugen! Lot
kann, wegen der niedrigeren
Schmelztemperaturverdampfen und

B so ein gréfieres Loch reifien. Arbei-
ten Sie daher immer ehr mit kleiner

H Schweiflleistung und mit kurzer

Schweif3zeit.

|: ‘ Gréfiere Poren, die so nicht ge-
L4 schlossen werden kénnen, sollten
U y Sie aufbohren und einen Stift einset-

Zzen.

Fasen Sie den Rand der Bohrung
Vi leicht mit einem Schaber oder Fréser
|| / an und kirzen Sie den Stift so, dass
er etwa 0,5mm aus der Bohrung
U herausragt. Schmelzen Sie dann die
Kante des Stiftes rundum in die Fu-

(Abb.12.2.2) ge.

(Abb.12.2.1 + Abb. 12.2.2)

3 Um die Homogenitiit des frisch ge-
schmolzenen Metalls zu verbessern,
bearbeiten Sie es mit dem "Com-
pactor (Niedrad)" oder schmieden
Sie es leicht.

(Abb. 12.3)

I Je nach GréfBe der Pore kommen

verschiedene Methoden in Frage
diese zu entfernen. Wichtige Vor-
aussetzung ist, dass die Schweif3-
stelle bzw. die Pore sauber ist. Es
darf kein Schmutz wie Poliermittel
oder Einbettmasse darin eingelagert
seinl

Kleine ,nadelstichférmige Poren”,
kénnen oft schnell und einfach ge-
schlossen werden. Verwenden Sie
eine spitz angeschliffene Elekirode
und eine geringe Schweif3leistung.
Halten Sie das Handstiick senkrecht
zur Werkstickoberflédche und setzen
Sie die Elektrode genauin die Pore.

(Abb. 12.1)

(Abb.12.2.1)

Manchmal empfiehlt es sich mit dem
Kugelfraser eine Vertiefung einzu-
frisen um dann eine Kugel ein-
zuschweif3en.

Setzen Sie einen Schweif3punki
senkrecht auf das Ende eines Drah-
tes um eine Kugel anzuschmelzen.
Diese sollte etwas kleiner sein, als
die gefréiste Vertiefung.

(Abb. 12.3)
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12.1 Poren verschweilien

4 Bei gréfieren porésen Flachen emp-
fiehlt es sich, die gesamte obere Me-
tallschicht mit einem Fréaser abzutra-
gen und den Bereich mit Metall
(Schweif3draht) aufzufillen (siehe
Workshop 2.1 und 2.2).

Wenn die Porositét zu tief reicht um
sie komplett auszufrésen, sollten Sie
vor dem Auffillen einige Schweif3-
punkte ohne Metallzugabe aufbrin-
gen. Der porése Bereich wird durch
dieses Anschmelzen verdichtet.

(Abb. 12.4)

5 Halten Sie die Elektrodenspitze im-
mer so, dass sich die Elektrode wdh-
rend der Schwei3ung Uber die Ver-
tiefung hinweg zieht. Sie ziehen das
zuzufUhrende Metall (Schweifidraht)
auf diese weise in die Vertiefung.

Grundsétzlich fliefit das geschmol-
zene Metall immer dort zusammen
wo die Elektrode aufgesetzt wurde!
Bei einem flachen Anstellwinkel der
Elektrode flieit das Metall vom
BerUhrpunkt ausgehend auch in die
Richtung der Elektrodenbewegung.

(Abb.12.5)

Tiefe und steile Poren kénnen Sie mit
einem SchweifBpunkt (evil. mit lén-
gerem Impuls) an die tiefste Stelle,
flacher und weiter machen um dann
besser auffillen zu kénnen.
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(Abb.12.-6)
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(Abb. 12.4)
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(Abb. 12.5)

ﬁ Besondere drgerlich sind Lunker, die

unter der Oberfléche gréfier sind,
als von auflen zu erkennen. Der
donne Rand um die Offnung herum
schmilzt weg und das Loch wird beim
Schweif3en gréfier, statt kleiner.

In diesem Fall empfiehlt es sich den
Lunker aufzufrésen und ihn dann
mit Metall aufzufillen.

(Abb.12.6)
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